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SERVENTEC

TESTE ON-LINE

Apresentacao do funcionamento e novo equipamento




Breve Definicao

» O teste on-line permite verificar a pressao de abertura atual da valvula de
seguranca em condicoes normais de operacao, ou seja, a planta nao precisa
parar ou sequer modificar sua pressao de operacao para fazer o teste.

» Caso a pressao de abertura estiver fora da tolerancia, pode ser ajustado até o
ponto desejado.

» Emissao relatorio e grafico de calibracao da PSV.
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Equipamento Teste on-line



Equipamento Teste on-line

» Projetado para testar valvulas de seguranca online e operando com
carga;

» Estrutura de montagem universal com adaptadores de haste, pode ser
usado para todos os tipos de valvulas;

» Completamente automatizado;

» Os resultados sao obtidos através do Sistema, que utiliza o software
eliminando a possibilidade de erro humano durante toda e qualquer
etapa de operacao.
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. Maleta de Aquisicao de Dados;

. Estrutura de Montagem;

. Sistema de Acionamento;

. Adaptador de Facil Conexao;

. Célula de Carga;

. Acoplador de Adaptador;

. Adaptador de Haste;

. Sensor Acustico de Base Magnética;
9.

Cabos de Acionamento e de

Aquisicao de Dados;

10. Maleta de Armazenamento do
Sistema.
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Funcionamento:
Exemplo de montagem

» Parametros essenciais:
» 1. Area da sede;
» 2. Pressao de operacao;

» 3. Pressao de ajuste. Forca exercida
contraria a mola.

» Nota: O software do equipamento tem
uma extensa biblioteca de drea de sedes
de vdrios fabricantes, modelos e
designacdo de orificio.




Etapas do processo de teste on-line

Remocao lacre e plaqueta;

Remocao do capuz da PSV;

Instalacao do adaptador da haste da PSV;

Montagem da estrutura e sensor de carga na PSV;

Fixacao do sensor acustico;

Conexao cabos na maleta de aquisicao de dados;

Insercao de informacoes do teste no software do equipamento;
Inicio do teste automatico;

Ajuste da valvula se necessario;

Instalacao novo lacre e nova plaqueta (com data atualizada);
Emissao de relatorio.
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Nota: Existem eventos que impedem o teste online, como: contrapressao com acesso do fluido
ao castelo, excesso de vazamento pelas sedes, PSV’s que a haste nao seja externa ao castelo,
valvulas auto pilotadas e valvulas de alivio de tanques.




Vantagens do Teste on-line

» 1. Otimizacao de politicas de manutencao por meio de afericao de valvulas
que possuem real necessidade de manutencao;

» 2. Tempo de parada correspondente a manutencao de valvulas de
seguranca reduzido, devido a filtragem prévia feita em campo;

3. Possibilidade de extensao do periodo de manutencao da valvula;
4. Nivel de precisao muito alto, como em qualquer bancada de teste;
5. Calibracao da valvula em condicoes reais de trabalho;

6. Tempo necessario de calibracao em campo reduzido;

7. Alta confiabilidade na precisao da calibracao, erro maximo 0.5%;
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8. Impossibilidade de perda de calibracao no trajeto oficina-planta e
durante a montagem na linha;

» 9. Evita perda de producao e aumenta a lucratividade do teste e da planta;
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O ServTeste-X1 € um equipamento para
teste online desenvolvido pela Serventec;

Utiliza o principio de funcionamento de
calculo de carga;

Aumento de carga na Haste por bomba
hidraulica manual;

Sensor de carga, sensor de deslocamento e
indicadores periodicamente calibrados.




Conformidade com a NR-13

» MANUAL TECNICO DE CALDEIRAS E VASOS DE PRESSAQ

» A NR-13 prevé e permite o teste de abertura com a valvula ou caldeira
em operacao.

» No ponto 13.5.4, pag. 51, diz o seguinte: “O teste para determinacao
da pressao da abertura das valvulas de seguranca podera ser executado
com a caldeira em operacao valendo-se de dispositivos hidraulicos
apropriados. O procedimento escrito adotado no teste, os resultados
obtidos e os certificados de afericao do dispositivo deverao ser
anexados a documentacao da caldeira.”

» No ponto 13.10.4, pag. 106, diz o seguinte: “Caso os detalhes
construtivos da valvula de seguranca e da unidade permitam, podera ser
verificada a pressao de abertura, por meio de dispositivos hidraulicos,
com o vaso de pressao em operacao.”
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